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DEKLARACJA ZGODNOSCI PN

Producent:

Adres:

Nazwa wyrobu:

Typ (odmiany):

Wyrob spehia
zasadnicze wymagania
zawarte w:

Pahstwowe Przedsiebiorstwo
Przemystu Metalowego “POMET"

ul. Partyzantéw 5, 64 - 510 Wronki

Palnik reczny do spawania i podgrzewania
gazowego

PS-140 A KOMPAKT; PS-141 A KOMPAKT;
PS-140 F KOMPAKT; PS-141 F KOMPAKT;
PG-140 F KOMPAKT; PD-140 F KOMPAKT;
PG-242 P KOMPAKT;

Polskiej Normie PN-EN ISO 5172:2008
Sprzet do spawania gazowego -
Palniki do spawania, podgrzewania i
ciecia gazowego -

Wymagania techniczne i badania.

Normie PN-EN ISO 5175-1:2018

Sprzet do spawania gazowego -
Urzadzenia zabezpieczajace -

Czes¢ 1: Zawierajgce zapore ptomieniows.

Oswiadczam, ze wyroby wymienione powyzej, sa wyprodukowane zgodnie z podang
Polska Norma oraz normami z nig zwigzanymi.

Podlegajg kontroli jakosci ktéora jest objeta systemem jakosci opartym o norme PN-EN
ISO 9001:2015. Kontrola jakosci zapewnia jednorodnos¢ produkcji. System jakosci jest
certyfikowany przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji, ul. Ktobucka 23 A, 02-699
Warszawa, bedace jednostka notyfikowang nr AC 019 QMS.

Wronki, dnia 14 grudnia 2021 r.

Paristwowe Przedsigbiorstwo
Przemystu Metalowego ,Pomet”

Z-ca Dyrektora_,

pomet-wronki.pi
sekretariat@pomet -wronkt




